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Fig. B4 et D4 : 16 paliers équidistants B4: W-C, W-M, W-Y et W-N; D4: W-O, W-L, W-V et W-N(CMY); PS opérateurs; B4: LAB* setcolor; D4: LAB* setcolor 
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Fig. B4 de l’ISO/IEC-test chart 2 et
Fig. D4 de l’ISO/IEC-test chart no. 4;

 ISO/IEC 15775 et
 ISO/IEC TR 24705;

entrée : LAB* setcolor
sortie : aucun changement

http://farbe.li.tu-berlin.de/FF85/FF85L0NP.PDF /.PS sortie de production
N: aucune linéarisation 3D (OL) dans fichier (F) ou PS-startup (S)

voir fichiers sim
ilaires: http://farbe.li.tu-berlin.de/FF85/FF85.H
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